
Allgemeine Gebrauchsanweisung & Sicherheitsinformationen 

 

 

Produktbezeichnung: Linsensenk-Blechschraube mit Spitze (Form C), DIN 7983 / ISO 1483. 

Bestimmungsgemäße Verwendung: Diese Schrauben sind für die Befestigung in dünnen Blechen (Stahl, Aluminium) oder 
Kunststoffen konzipiert. Sie formen sich beim Eindrehen in ein vorgebohrtes Loch ihr Gegengewinde selbst (selbstformend). Der 

Linsensenkkopf ermöglicht ein bündiges Versenken bei gleichzeitiger dekorativer Wölbung der Kopfmitte. 

 

1. Allgemeine Sicherheitsinformationen 

 Verletzungsgefahr durch Spitze: Blechschrauben der Form C besitzen eine scharfe Funktionsspitze. Gehen Sie 
vorsichtig damit um, um Stichverletzungen zu vermeiden. 

 Erstickungsgefahr: Die Schrauben sind Kleinteile und müssen zwingend außerhalb der Reichweite von Kindern gelagert 
werden. 

 Scharfe Grate: Beim Eindrehen in Metall können scharfe Metallspäne entstehen. Tragen Sie während der Montage 
stets Arbeitshandschuhe und eine Schutzbrille. 

 PSA (Persönliche Schutzausrüstung): Je nach Anwendung (z.B. Überkopfmontage) ist ein Gehörschutz oder zusätzlicher 

Augenschutz erforderlich. 

 

2. Materialwahl & Antriebstechnik 

Wählen Sie die Ausführung passend zu Ihrer Belastung und Umgebung: 

Merkmal Ausführung Einsatzbereich / Hinweis 

Material Stahl verzinkt Ideal für trockene Innenbereiche. Höhere mechanische Härte als Edelstahl. 

Material 
Edelstahl 

(A2/A4) 
Rostfrei. A2 für außen; A4 für Küstennähe/Chemie. Wichtig: Edelstahl ist weicher als gehärteter 
Stahl. 

Antrieb Kreuzschlitz (PH) 
Klassischer Antrieb. Erfordert axialen Anpressdruck, um ein "Herausrutschen" (Cam-out) zu 

vermeiden. 

Antrieb Torx (TX) Höchste Kraftübertragung ohne Cam-out-Effekt. Schont das Werkzeug und den Schraubenkopf. 

 

3. Montageanweisung 

1. Vorbohren: Blechschrauben sind keine Bohrschrauben. Ein Vorbohren des Kernlochs ist zwingend erforderlich. Der 

Bohrdurchmesser richtet sich nach der Materialstärke und dem Schraubendurchmesser (Faustformel: ca. 0,7 bis 0,8× 

Schraubendurchmesser). 
2. Senkung vorbereiten: Damit der Kopf bündig abschließt, muss das Bohrloch mit einem 90°-Kegelsenker angesenkt 

werden. 

3. Werkzeugwahl: Verwenden Sie exakt passende Bits (z.B. PH2 oder TX20). Ein falscher Bit beschädigt den Antrieb und 

führt zu Korrosion (besonders bei Edelstahl). 

4. Eindrehen: Schrauben Sie die Schraube gerade ein. Vermeiden Sie ein Überdrehen des Gewindes (besonders in dünnen 

Blechen), da sonst die Haltekraft verloren geht. 

 

 



4. Warnhinweise & Restrisiken 

 Vermeidung von Fremdrost: Verwenden Sie für Edelstahlschrauben nur Werkzeuge aus Edelstahl oder saubere, nicht 
korrodierte Bits, um die Übertragung von Eisenpartikeln (Fremdrost) zu verhindern. 

 Nicht für tragende Konstruktionen: Blechschrauben sind in der Regel nicht für bauaufsichtlich relevante, tragende 
Verbindungen im schweren Stahlbau zugelassen. 

 Korrosionsgefahr durch Kontakt: Achten Sie darauf, dass Edelstahlschrauben in Verbindung mit verzinkten Blechen bei 
Feuchtigkeit Kontaktkorrosion auslösen können. 

 Wiederverwendung: Nach dem Lösen aus Metall kann das geformte Gewinde im Bauteil geschwächt sein. Prüfen Sie 

beim Wiedereinsetzen den festen Sitz. 

 

Entsorgung: Die Schrauben bestehen aus Metall und sollten über den Metallschrott dem Recyclingkreislauf zugeführt werden. 

 


