Allgemeine Gebrauchsanweisung & Sicherheitsinformationen

Bohrschraube DIN 7504 Form N (Linsenkopf) — Selbstbohrend

Produkt Norm Antrieb Kopfform
Bohrschraube DIN 7504 Form N Meist Linsenkopf
(Selbstbohrend) (ahnlich ISO 15481) PH oder TX (leicht erhaben/dekorativ)

1. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Bohrschraube DIN 7504 Form N ist ein selbstbohrendes Verbindungselement zur Herstellung I6sbarer Verbindungen in
metallischen oder diinnwandigen Profilen.

Zweck: Die Bohrspitze ermdglicht das Bohren, Gewindeschneiden und Verschrauben in einem einzigen Arbeitsschritt (ohne
Vorbohren) bis zur maximal zuldssigen Materialdicke. Der Linsenkopf (auch Pan-Head genannt) bietet eine breite, abgerundete
Auflageflache und sorgt fiir eine dekorative, leicht erhabene Befestigung mit geringer Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten.

Typische Anwendungsbereiche:

e Sichtbare Befestigungen von Blechen, Abdeckungen und Verkleidungen.
e Anwendungsfalle, bei denen eine breite Auflageflache ohne Versenkung gewiinscht ist.
e Montage in Bereichen mit dsthetischen Anforderungen.

3. Anwendung und Montageanweisung

1. Material priifen: Uberpriifen Sie die zu verschraubenden Materialdicken und vergleichen Sie diese mit dem
Bohrbereich (Bohrleistung) der Schraube (siehe technische Daten des Herstellers).
2. Werkzeugwahl: Verwenden Sie den passenden PH- (Kreuzschlitz) oder TX- (Torx) Bit mit einem Schrauber, der tGber
eine Drehmomentkontrolle verfigt.
3. Montage:
o Gerade ansetzen: Setzen Sie die Bohrspitze exakt senkrecht auf das Material.
o Anpressdruck: Uben Sie einen ausreichenden und gleichmiRigen Anpressdruck aus.
o Drehzahl: Nutzen Sie eine hohe Drehzahl fiir den Bohrvorgang. Reduzieren Sie die Drehzahl, sobald die Spitze
durchgebohrt ist und das Gewinde geschnitten wird.
o Eindrehen: Drehen Sie die Schraube gleichmaRig ein. Stoppen Sie den Vorgang, sobald der Linsenkopf fest und
vollflichig auf der Oberfliche aufliegt. Vermeiden Sie das Uberdrehen, um das Material nicht auszureiRen
oder die Schraube zu beschadigen.

4. Sicherheitshinweise und Warnungen (GPSR Art. 9 Abs. 7)

o Verletzungsgefahr durch Spane: Beim Bohrvorgang entstehen scharfe Metallspéne. Tragen Sie zwingend eine
Schutzbrille und Schutzhandschuhe.
e Thermische Gefahr: Bohrspitze und Schraube kénnen durch die Reibung sehr hei werden. Beriihren Sie die Schraube
unmittelbar nach der Montage nicht.
e Korrosion und Materialwahl:
o Wahlen Sie das Schraubenmaterial (z. B. Stahl verzinkt, Edelstahl A2/A4) passend zur Umgebung (Innen,
AuBen, aggressive Medien).
o Achten Sie bei der Verbindung unterschiedlicher Metalle auf moégliche Kontaktkorrosion und verwenden Sie
ggf. Trennmittel.
o Uberdrehen: Vermeiden Sie das Uberdrehen. Ein iiberdrehtes Gewinde fiihrt zur Schwichung der Verbindung und
muss ersetzt werden.
o Kleinteile: Dieses Produkt ist kein Spielzeug und sollte auRerhalb der Reichweite von Kleinkindern aufbewahrt werden.



5. Entsorgung und Wartung
Wartung:

e Uberpriifen Sie in regelmiRigen Abstinden den festen Sitz der Schrauben.
Entsorgung:

e Entsorgen Sie das Produkt entsprechend den lokalen Vorschriften fiir den jeweiligen Werkstoff (Metallschrott).



